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VORDERRAD

Achswelle
Tachometergetriebe
Lager, rechts
Distanzstick

Lager, links
Woulstanschlagkappe
Speichennippel
Bremssche?be . Anzugsdrehmoment
B|:emssch:alben.befest|gungschraube GEGENSTAND l Nom kg,
Distanzstiick, links

Scheibe ) ® @ 4-5 0,4-0,5
Achsmutter ® 18—28 1,8—2,8
Splint (nur Kanada-Modell) (@) 36—52 3,6—5,2

SISXCICICICIOICIOICC)

*

IS

DEMONTAGE

e Das Motorrad mit einem Heber oder Block auf-
bocken und das Vorderrad vom Untergrund
abheben.

e Den Splint* herausziehen und die Achsmutter ent-
fernen. (*Nur Kanada-Modell)

* Die Achswelle herausziechen und das Vorderrad
herausnehmen.
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INSPEKTION

RADNABENLAGER

Den Radnabenlager-Innenlaufring in der Radnabe ein-
gesetzt von Hand auf Spiel liberpriifen.

Den Innenlaufring von Hand drehen, um zu iiberpriifen,
ob beim Drehen ungewdhnliche Gerdusche auftreten
und sich der Ring gleichmaRig drehen I4Rt.

Das Lager auswechsein, wenn irgendwelche Abnormi-
téten festgestellt werden.

ACHSWELLE

Die Achswelle mit einer MefBuhr auf Schlag tberpriifen
und auswechseln, wenn der Schlag die Verschleil3-
grenze Uberschreitet.

09900-20606 MeRuhr (1/100)
09900-20701 Magnetsténder
VerschleiRgrenze 0,25 mm
REIFEN

Um einwandfreie Bremswirkung und Fahrstabilitat
sicherzustellen, muR der Reifen ausreichend Profil
haben. Wenn die Profiltiefe gemessen gemaR Abbil-
dung die VerschleiRgrenze erreicht, mu? der Reifen
ausgewechselt werden.

I VerschieiBgrenze 3,0 mm

RADFELGE

Uberpriifen, ob der Radfelgenschiag die Verschleil3-
grenze Uberschreitet.

Starker Schlag beruht in der Regel auf losen Speichen
oder einer verbogenen Felge.

Wenn der Schlag durch richtiges Anziehen der
Speichen nicht behoben werden kann, muB® die Rad-
felge ausgewechselt werden.

ZUR BEACHTUNG:

Abgenutzte oder lose Radlager miissen
ausgewechselt werden, bevor man ver-
sucht, die Radfelge auszurichten.

VerschleiRgrenze
(Axial und Radial) 2,0 mm
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SPEICHENNIPPEL
Alle Nippel auf festen Sitz Uberpriifen und erforder-
lichenfalls mit dem Spezialwerkzeug nachziehen.
4—5N'm
Anzugsdrehmoment (0,4—0,5 kg-m)
i
STAUBDICHTUNG DES
TACHOMETERGETRIEBES
Die Lippe der Staubdichtung auf Beschédigung lber-
prifen.
e a7 ,
i : g
rl ‘
i ®
g ZERLEGEN

¢ Die F{adnabenlagelf mit dem Spezialwdrkzeug folgen-
dermafRen austreiben.
¢ Den Adapter in das Radnabenlager einsetzen,

b
1

e Nach dem Einschieben der Keilstange von der ent-
gegengesetzten Seite die Keilstange im Schlitz des
Adapters verkeilen.

e Das Radnabenlager durch Klopfen auf die Keilstange

austreiben.
i VORSICHT: \
hl’ Das ausgebaute Lager mu3 ausgewech-
i selt werden.
!‘1 I 09941-50110 Lageraustreiber
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ZUSAMMENBAU UND MONTAGE

Rad und Radnabe in der umgekehrten Reihenfolge des
Zerlegens und der Demontage zusammenbauen und
montieren.

Insbesondere auf die folgenden Punkte achten:

¢ Vor dem Einbau Fett auf das Lager auftragen.

I 99000-25010 Suzuki Super Grease ‘A"’ ]

¢ Die Radnabenlager mit einem Lagereintreiber ein-
setzen.

09924-84520

Lagereintreiber

ZUR BEACHTUNG:

Zuerst das Lager fiir die linke Seite ein-
treiben.

Die Dichtungsseite des Lagers weist nach
aulien.

L]
¢ Fett auf Tachometerantrieb und SQaubdichtung auf-
tragen. L

r 99000-25010 ‘ Suzuki Swer Grease A"’

* Beim Anbringen des Tachometergetriebes an die
Radnabe unbedingt die beiden Vorspriinge (1) an der
Radnabe auf die beiden Ansétze (2) des Tachometer-
antriebs ausrichten.
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VORDERRADBREMSE

Schraube
Behalterdeckel
Membran’

Schraube

Scheibe

Halter
Hauptbremszylinder
Kolbensatz
Gummihaube
Verbindungsschraube
Dichtung
Bremsschraube Nr. 1
Bremsleitung Nr. 1
Schiauch/Leitungsverbindung
Schraube
Bremsschlauch Nr. 2

=)

ﬂ—@

@
&

@®
@
®
@
®
®
@
®
@
®
@
®
®
@
®
@

Bremsschlauchklemme

i Schraube

: Bremsleitung Nr. 2

Verbindungsschraube

E Dichtung

|

¥

| T

;o

; @

*‘ @ Bremssattelbefestigungs- @) Feder

: schraube @ Bremssattel ) Anzugsdrehmoment

o @ Bremssattelhalter @ Bremsklotzbefestigungs-

!g- Gummihaube schraube GEGENSTAND N-m kg-m

i? @ Bremssattelachse @ Deckel ® 5-8 05-08 "
f Gummihaube @ Entliftungsventil @, 20—25 2,0-2,5 I

@ Bremssattelachse Beilagscheibe @ 18—28 1,8—2,8

N Mutter @ Staubdichtung @, @ ® 15—20 1,5—2,0

[ @ Halter Kolbendichtung ® 6—9 06—09

Klotz Kolben —
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AUSWECHSELN DER BREMSKLOTZE

¢ Die Bremsklotzbefestigungsschraube (1) lésen und
den Bremssattel nach Entfernen der Bremssattel-
befestigungsschrauben (@) abnehmen.

Anzugsdrehmoment

Bremsklotzbefesti- 15—20 N'm
gungsschrauben (@) (1,6—2,0 kg-m)
Bremssattelbefesti- 18—28 N-m
gungsschraube @) (1,8—2,8 kg-m)

¢ Die Bremsklotzbefestigungsschraube (1) entfernen
und die Bremskl6tze herausnehmen.

VORSICHT:

* Den Bremshebel beim Ausbauen der
Bremsklotze nicht betédtigen.

* Die Bremskldtze als Satz auswechseln,
weil anderenfalls die Bremsleistung
beeintrdchtigt wird.

ZUR BEACHTUNG:

Beim Zusammenbauen den Kolben bis
zum Anschlag in den Bremssattel
driicken.

DEMONTAGE UND ZERLEGEN DES

BREMSSATTELS

¢ Den Bremssattel nach Entfernen der Verbindungs-
schraube (@ und der Bremssattelbefestigungs-
schrauben (3 abnehmen.

ZUR BEACHTUNG:

“Die Bremsklotzbefestigungsschraube (1)
etwas losen, um das spétere Zerlegen zu
erleichtern.

* Die Bremsklotzbefestigungsschraube (1) entfernen
und die Bremsklotze herausnehmen.
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e Den Bremssattelhalter (4 vom Bremssattel ent-
fernen.

e FEinen Lappen iber den Kolben halten, damit er nicht
herausspringen kann. Den Kolben mit Druckluft
herauspressen.

VORSICHT:
Keine Hochdruckluft verwenden, um den
Kolben nicht zu beschédigen.

e Staubdichtung und Kolbendichtung entfernen.

UBERPRUFUNG VON BREMSSATTEL
UND SCHEIBE

Die Bremssattelbohrungswand auf Kerben, Kratzer und
sonstige Beschadigung uberpriifen.

Die Gummiteile auf Beschadigung und Verschleil3 tber-
prifen.

Die Kolbenflache auf irgendwelche Kratzer und sonstige
Beschadigungen uberpriifen.
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Die Bremsscheibe mit einem Mikrometer auf Verschlei®
Uberpriifen. Die Stirke kann bei eingebauter Scheibe
und eingebautem Rad (iberpriift werden. Die Scheibe
auswechseln, wenn die VerschieiRgrenze (iberschritten
ist.

L 09900-20205 ‘ Mikrometer (0—25 mm)—l

| VerschleiBgrenze l 3,0 mm j

Bei am Rad montierter Scheibe wie gezeigt mit einer
MeBuhr auf Stirnlaufabweichung tberpriifen.

Die Scheibe auswechseln, wenn der Schlag die
VerschleiBgrenze tberschreitet.

09900-20606 MeRuhr (1/100)
09900-20701 Magnetstander
[ VerschleilRgrenze 0,30 mm —I

WARTUNG DER BREMSSCHEIBE

¢ Das Vorderrad ausbauen. {Siehe Seite 6-1 .

* Die Scheibenbefestigungsschrauben entfernen und
die Scheibe von der Radnabe trennen.

¢ Uberpriifen, ob die Bremsscheibe sauber und fettfrei
ist. Thread Lock “1360” auf die Scheibenbefesti-
gungsschrauben auftragen und die Schrauben auf
das vorgeschriebene Anzugsdrehmoment anziehen.

L 99000-32130 | Thread Lock ““1360"
18—28 N-m
Anzugsdrehmoment (1,8—2,8 kg-m)
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ZUSAMMENBAU UND MONTAGE DES
BREMSSATTELS

Den Bremssattel in der umgekehrten Reihenfolge des
Zerlegens und der Demontage zusammenbauen und
montieren. Insbesondere auf folgende Punkte achten:

VORSICHT:

* Die Bremssattelbestandteile vor dem
Zusammenbauen mit frischer Brems-
flussigkeit waschen.

* Zum Waschen auf keinen Fall Reini-
gungsldsung oder Benzin verwenden.

* Bremsflussigkeit auf Bremssattel-
bohrung und den in die Bohrung einzu-
setzenden Kolben auftragen.

e SUZUKI Silikonfett auf die Bremssattelachsen auf-
tragen.

| 99000-25100 SUZUKI-Silikonfett

WARNUNG:
Nach Montage des Bremssattels entluf-
ten. (Siehe Seite 2-14)

DEMONTAGE UND ZERLEGEN DES
HAUPTBREMSZYLINDERS

¢ Nach Entfernen des Knochelschutzes einen Lappen
unter die Verbindungsschraube am Hauptbrems-
zylinder halten, um verschittete Bremsfliissigkeits-
tropfen aufzufangen. Die Verbindungsschraube
I6sen und die Bremsschlauch/Hauptbremszylinder-
verbindung abtrennen.

VORSICHT:
Auf irgendein Teil des Motorrads ver-
schiittete Bremsfliissigkeit sofort voll-
sténdig aufwischen. Die Flissigkeit
reagiert chemisch mit Lack, Kunststoff,
Gummi usw.

* Die Bremslichtschalterleitung abtrennen.
e Die beiden Spannschrauben entfernen und die
Hauptbremszylinderbaugruppe abnehmen.
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¢ Den Vorderradbremshebel nach Entfernen der
Schraube abnehmen.

e Den Behalterdeckel und die Membran nach Ent-
fernen der beiden Schrauben abnehmen.

¢ Die Bremsflussigkeit ablassen.

¢ Bremsflussigkeitstrennung/Platte entfernen.

* Die Staubdichtungshaube entfernen.

e Den Sicherungring mit dem Spezialwerkzeug ent-
fernen.

¢ Feder/Kolben/Priméar-/Sekundarmanschette  vom
Hauptbremszylinder herausnehmen.

| 090006108 Sprengringzange
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UBERPRUFUNG DES
HAUPTBREMSZYLINDERS

Die Hauptbremszylinderwand auf Kratzer und andere
Beschadigungen uberpriifen.

Die Kolbenoberfliche auf Kratzer und andere Beschédi-
gungen Gberpriifen.

Primér-, Sekunddrmanschette und Staubdichtungs-
haube auf Abnutzung und Beschédigung (berprifen.

ZUSAMMENBAU UND MONTAGE DES
HAUPTBREMSZYLINDERS

Den Hauptbremszylinder in der umgekehrten Reihen-
folge des Zerlegens und der Demontage zusammen-

bauen und montieren. Insbesondere auf die folgenden
Punkte achten:

VORSICHT:

* Die Hauptbremszylinderbauteile mit
frischer Bremsfliissigkeit vor dem
Zusammenbauen waschen. Auf keinen
Fall Reinigungslésung oder Benzin zum
Waschen verwenden.
Bremsfliissigkeit auf Zylinderbohrung
und alle in die Bohrung einzusetzenden
Innenteile auftragen.

®* Den Hauptbremszylinder wie in der Abbildung
gezeigt wieder am Lenker montieren.

WARNUNG:

Nach Montage des Hauptbremszylinders
entliiften. (Siehe Seite 2-14.)

Den Vorderradbremslichtschalter nach
dem Einbau uberprifen.

Lenker

Hauptbremszylinder

Oben

=

Spiel
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TELESKOPGABEL

Linker Gabelholm
Dichtung
Schraube

Kappe
Deckelschraube
0O-Ring
Distanzstiick
Federfahrung
Feder
Dampferstangenring
Riickpralifeder
Dampferstange
Innenrohr
Innenrohrmetall
Spannschraube
Klemme
Gummimanschette
Anschlagring
Staubdichtung
Simmerring
Simmerringhalter
AuRenrohrmetall
Oldichtstiick
AuRenrohr
Dichtung
Dampferstangenschr

SIS ICCICICICICICICICIOICICIOICIONS)

Anzugsdrehmoment
GEGENSTAND N-m kg-m
® 25—-35 2,5-35
@® 34—46 3,4—4,6
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DEMONTAGE UND ZERLEGEN

® Das Vorderrad ausbauen. (Siehe Seite 6-1.)

e Das Tachometergetriecbe nach Entfernen der
Schraube von der Tachometerwelle 16sen.

* Bremsschlauchklemme und Tachometerwellen-
klemme nach Entfernen der Schrauben abnehmen.

e Den Bremssattel nach Entfernen der Bremssattel-
befestigungsschrauben abnehmen.

VORSICHT:

Den Bremssattel mit einer Schnur o.4.
am Rahmen aufhéngen und dabei darauf
achten, den Bremsschlauch nicht zu ver-
biegen.

A ® Obere und untere Gabelspannschraube, rechts und
Hi links, 16sen.
¢ Linken und rechten Gabelholm abziehen.

ZUR BEACHTUNG:

Die Gabeldeckelschraube (1) etwas lésen,
um das spétere Zerlegen zu erleichtern,
nachdem die obere Spannschraube
gelost worden ist.
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¢ Die Spannschraube |6sen und die Gummimanschette
abnehmen.
e Den Staubdichtungsanschlagring entfernen.

¢ Die Deckelschraube (i) entfernen und Distanzstiick
@, Federfihrung (3 und Feder (@ vom Innenrohr
herausziehen.

e Den Gabelholm umdrehen und einige Male pumpen,
um das Gabeldl abzulassen.

* Den Gabelholm_ einige Minuten lang umgedreht
halten.

e Die Dampferstangensicherungsschraube mit den
Spezialwerkzeugen entfernen.

e Dampferstange und Rickprallifeder vom Innenrohr
herausziehen.

09940-34520 “T"-Griff

09940-34581 “F’-Aufsatz

09900-00401 'L""-Sechskantschlisselsatz
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® Das Innen- vom AuRenrohr trennen.

ZUR BEACHTUNG:
Beim Trennen des Innenrohrs vom /
AuBenrohr konnen beide Antifriktions-

metalle beschddigt werden. Deshalb die

Antifriktionsmetalle stets durch neue er-
setzen.

VORSICHT: (
Staubdichtung und Simmerring miissen

i nach dem Ausbauen ausgewechselt
e werden.

Staubdichtung

Simmerring
Simmerringhalter CF @‘D @ @ @

Antifriktionsmetall (Auf3enrohr)
Antifriktionsmetall (Innenrohr)

@OEEE

¢ Das Innenrohr-Antifriktionsmetall entfernen.

: VORSICHT:
) Das ausgebaute Metall muBl ausgewech-
selt werden.

INSPEKTION

GABELFEDER

Die Lange der Gabelfeder in unbelastetem Zustand
messen. Wenn die Feder kiirzer als die Verschleil3-
grenze ist, muB sie ausgewechselt werden.

)0y NSO DI BA OO,

L VerschleiRgrenze 502 mm ] ‘ ’
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INNENROHR UND AUSSENROHR

Die Innenrohrgleitflaiche auf UnregelméBigkeiten Gber-
prifen. Das Rohr auch auf Verzug (berpriifen, Die
AuRenrohrgleitfliche auf Ungleichmé&Bigkeiten Uber-
prifen.

DAMPFERSTANGENRING
Den Dampferstangenring auf Abnutzung und Beschadi-
gung Uberprifen.

ZUSAMMENBAU UND MONTAGE

Die Teleskopgabel wird in der umgekehrten Reihenfolge
des Zerlegens und der Demontage zusammengebaut
und montiert. Insbesondere auf die folgenden Punkte
achtén:

INNENROHRMETALL

¢ Das Innenrohr senkrecht halten und die Metallnut
reinigen.

* Die Metall-Innen- und AuBBenflidche reinigen und das
Metall an der Metallnut des Innenrohrs wie gezeigt
anbringen.

VORSICHT:
Insbesondere darauf achten, die teflon-
beschichtete Oberfliche des Antifrik-
tionsmetalls bei der Montage nicht zu
beschéadigen.

DAMPFERSTANGENSCHRAUBE

¢ THREAD LOCK ““1342" auf die Dampferstangen-
schraube auftragen.

¢ Die Dampferstangenschraube auf das vorgeschrie-
bene Anzugsdrehmoment anziehen.

99000-32050 Thread Lock “1342"

34—46 N-m
Anzugsdrehmoment (3,4—4,6 kg-m)

(©

——
_

/
Thread Lock "1342"
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AUSSENROHRMETALL, SIMMERRING UND

STAUBDICHTUNG

o Die Metallnut des AuRenrohrs und die MetallauRen-
flache reinigen.

e AuBenrohrmetall ), Simmerringhalter &, Simmer-
ring 3 und Staubdichtung @ anbringen.

VORSICHT: T
Insbesondere darauf achten, die teflon-
beschichtete Oberfliche des Antifrik-
tionsmetalls bei der Montage nicht zu
beschéadigen.

Teleskopgabel-
09940-50112 Simmerringeintreiber

ZUR BEACHTUNG:
i Nach Einsetzen der Staubdichtung (@) den
Staubdichtungsanschlagring () anbrin-

by gen.
i
-
|
‘1
GABELOL .
‘,k ¢ Unbedingt ein Gabeldl verwenden, dessen Viskositat
p der folgenden Vorschrift entspricht.
1
it
‘5{‘; r Gabeldltyp ] Gabeld! #10 J
| Gabelélfiillmenge [ 475 ml |

e Den Gabelholm senkrecht halten und den Gabeldi-
stand mit dem Spezialwerkzeug regulieren.

ZUR BEACHTUNG:
Zum Einstellen des Olstands die Gabel-
feder entfernen und das Innenrohr ganz
zusammendriicken.

r 09943-74111 l Gabeldlstandmesser

|
JE r Soll-Olstand ’ 1'}0 mm J




oy
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MONTAGE DER TELESKOPGABEL

® Zur Montage der Teleskopgabelbaugruppe die Ober-
kante (1) der Deckelschraube auf die Oberkante (2)
der oberen Lenkschafthalterung ausrichten.

LUFTDRUCK

* Das Motorrad mit einem Heber oder Block auf-
bocken und das Vorderrad vom Untergrund
abheben.

* Die Luftventilschutzkappen entfernen und auf das
Luftventil driicken, um den Gabelluftdruck dem Luft-
druck anzugleichen. Dies muB bei kalter Gabel
geschehen.

] Solldruck 0 kPa (0 kg/cm?)

VORSICHT:
Der Luftdruck darf 250 kPa (2,5 kg/cm?)
nicht tberschreiten, um eine Beschidi-
gung von Gabelsimmerring und Ventil zu
vermeiden.

;M
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LENKUNG

Spannschraube
Sicherungsscheibe
Oberer Lenkerhalter
Unterer Lenkerhalter
Halterschraube
Oberer Dampfer
Unterer Dampfer
Scheibe
Mutter
Splint
Lenkschaftspannschraube
Scheibe
Scheibe
Mutter
Obere Lenkschafthalterung
Lenkschaftkopfschraube
Sicherungsscheibe

~ Obere Gabelspannschraube
Lenkschaftmutter
Staubdichtung
Lagerlaufring
Stahlkugel (18 Stck.)
Lagerlaufring
Untere Lenkschafthalterung
Lagersatz
Sicherungsscheibe
Untere Gabelspannschraube
Rechte Scheinwerferhalterung
Linke Scheinwerferhalterung

Dampfergummi @@ f

SlcIsia SISOl lel IS SISISIOICIOIOIOIGICISIONC)

@0
Anzugsdrehmoment
GEGENSTAND Nm | kgm
G 12—204' 1,2-2,0 |
®, @ 16-25 | 15-25 |
[ ® | %5 | 35-50 |
® | 20-3 | 20-30 |
® 40-50 |
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DEMONTAGE UND ZERLEGEN

¢ Das Vorderrad ausbauen. (Siehe Seite 6-1.)

* Bremssattel und Vordergabel ausbauen.
(Siehe Seite 6-13.)

* Bremsschlauch/Leitungsverbindung nach Entfernen
der Schraube (1) abnehmen.

VORSICHT:

Den Bremssattel mit einer Schnur o.4.
am Rahmen aufhéngen und dabei darauf
achten, den Bremsschlauch nicht zu ver-
biegen.

* Das Vorderradschutzblech nach Entfernen der vier
Schrauben abnehmen.

¢ Die Scheinwerferabdeckung nach Entfernen der drei
Schrauben abnehmen.

¢ Die Scheinwerferbaugruppe mit den Scheinwerfer-
halterungen entfernen.
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e Rechten und linken Blinker nach Entfernen der
oberen Gabelspannschrauben und Schrauben ab-
nehmen.

* Die Instrumentenplattenbaugruppe nach Entfernen
der beiden Muttern abnehmen.

* Den Lenker nach Entfernen der vier Spannschrauben
abnehmen.

i
i!é

¢ Die obere Lenkschafthaiterung nach Entfernen der
Schaftkopfschraube (1) und Schaftspannschraube )
entfernen.
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¢ Die Lenkschaftmutter () mit dem Spezialwerkzeug

losen.

Lenkschaftmutter-

09940-14920 Steckschliissel

* Lenkschaftmutter, Staubdichtung und oberen Lauf-
ring entfernen. Den Lenkschaft herausziehen.

ZUR BEACHTUNG:

Die untere Lenkschafthalterung mit der
Hand festhalten, damit sie nicht her-
unterfillt.

¢ Die oberen Lenkschaftstahlkugeln entfernen.

I Anzahl der Kugeln 18 Stick

* Das untere Lenkschaftlager mit dem Spezialwerk-
zeug herausziehen.

VORSICHT:
Das Lager muRl nach dem Ausbau ausge-
wechselt werden.

l 09941-84510 Innenlagerlaufring-Austreiber]

* Die Lenkschaftlagerlaufringe, oben und unten, mit
den Spezialwerkzeugen austreiben.

Lenkschaft-Lagerlaufring-

09941-54911 Austreiber

09941-74910 Lenkschaftlagereintreiber

INSPEKTION
Die ausgebauten Teile auf folgende Abnormitaten tiber-
prifen.

* Lenkerverzug

* Lenkerklemmenverschleil®

* Laufringverschleif3 und Brinellierung

* Stahlkugelverschleif® oder Beschadigung

* Anormales Lagergerdusch

* Lenkschaftverzug

Das Spiel der Dampfer unter Befestigung in der oberen
Lenkschafthalterung von Hand Gberprifen. Bei Feststellung
von Spiel die Dampfer auswechseln.
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ZUSAMMENBAU UND MONTAGE

Den Lenkschaft in der umgekehrten Reihenfolge des
Zerlegens und der Demontage zusammenbauen und
montieren. Insbesondere auf die folgenden Punkte
achten:

LAGERLAUFRINGE
¢ Oberen und unteren Lagerlaufring mit dem Spezial-
werkzeug hineinpressen.

09941-34513 Lagereintreiber
LAGER
® Das untere Lager mit dem Spezialwerkzeug hinein-
pressen.

l 09941-74910 [ Lenkschaftlagereintreiber—l

e Fett auf Stahlkugeln und Lager vor Montage des
Lenkschafts auftragen.

L 99000-25010 Suzuki Super Grease ‘A’

LENKSCHAFTMUTTER )
* Die Lenkschaftmutter mit dem Spezialwerkzeug auf
das vorgeschriebene Anzugsdrehmoment anziehen.

Lenkschaftmutter-

09940-14920 Steckschliissel

40—50 N-m
Anzugsdrehmoment {4,0—5,0 kg-m)
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-

¢ Den Lenkschaft fiinf- bis sechsmal bis zum Anschlag
nach rechts und links drehen, um Stahlkugeln und
Lager “‘einzusitzen’’.

¢ Die Lenkschaftmutter um 1/4—1/2 Drehung zuriick-
drehen.

ZUR BEACHTUNG:
Diese Einstellung ist von Motorrad zu
Motorrad verschieden.

LENKER

* Die Ankérnung des Lenkers auf die PaBfliche des
Halters ausrichten.

* Jede Lenkerklemme so sichern, dal der Abstand (&)
vor und hinter der Lenkstange gleich grof ist.

12—20 N-m
Anzugsdrehmoment (1,2—2,0 kg-m)
VORSICHT: o [
Nach der Einstellung und Montage der N

oberen Lenkschafthalterung die Vorder- \
radbaugruppe vor- und zuriickriitteln, um ‘
sicherzustellen, daB sie kein Spiel
aufweist und daR die Montage richtig
durchgefiihrt worden ist. SchlieRlich ist

zu Uberpriifen, ob die Lenkschafteinheit 1
durch ihr Eigengewicht unbehindert nach 5
links und rechts ausschlidgt. Wenn Spiel
oder Schwergingigkeit festgestellt wird,
die Lenkschaftmutter nachstellen.




6-25 FAHRGESTELL

HINTERRAD UND HINTERRADBREMSE

@ Achswelle

(@ Rechter Ketteneinsteller

@ Rechtes Distanzstlick

@ Staubdichtung

(® Druckscheibe

(® Bremsnockenhebel

(@ Schraube

Scheibe

(® Hebelriickholfeder

0O-Ring “
@) Spharisches Kugellager'

@ Bremsplatte

(@3 Bremsnockenwelle
Bremsbacken

(8 Bremsbackenriickholfeder
Simmerring

@ Buchsendistanzstiick
Speichennippel

Linkes Lager 2
Distanzstiick 1
@) Rechtes er

@ Kettenraddé er
@ Distanzstliick

@) Woulstanschlagkappe
@ Mutter

Scheibe

@) Hinteres Kettenrad
@) Schraube

' @ Kettenradtrommel
Anzugsdrehmoment @ Kettenradtrommellager

GEGENSTAND N-m kg-m @) Linkes Distanzstiick

@ 5—8 05-0,8 @ Linker Ketteneinsteller

4-5 0,4—0,5 @ Scheibe

® 2-32 2,2-32 * :;:::“”“e'

D) 50—80 5,0—8,0 (nur Kanada-Modell)

DEMONTAGE

e Das Motorrad mit einem Heber oder Block hoch-
bocken und das Hinterrad vom Untergrund abheben.

e Den Splint herausziehen und die Bremseneinsteller-
mutter entfernen.

* Den Splint herausziehen und die Bremsmomentver-
bindungsmutter und Schraube entfernen.
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* Den Splint* herausziehen und die Achsmutter ent-
fernen. (*Nur Kanada-Modell)

* Die Achswelle herausziehen und die Antriebskette
vom hinteren Kettenrad aushéngen.

* Das Hinterrad mit der Hinterradbremsplatte abneh-
men.

* Die Hinterradbremsplatte von der Hinterradnabe ent-
fernen.

¢ Das hintere Kettenrad von der Hinterradnabe ent-
fernen.
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INSPEKTION

RADNABENLAGER

Das Spiel des inneren Radnabenlagerlaufrings in der
Radnabe eingesetzt von Hand Gberpriifen.

Den Innenlaufring von Hand drehen, um ihn auf anor-
male Laufgerdusche und Schwergéngigkeit zu Uber-
prufen.

Das Lager auswechseln, wenn irgendwelche Abnor-
mitéten festgestellt werden.

ACHSWELLE

Die Achswelle mit einer MeRuhr auf Schlag tiberpriifen
und auswechseln, wenn der Schlag die VerschleiR3-
grenze Uberschreitet.

Spiel

09900-20606 MeRuhr {1/100 mm)
09900-20701 Magnetstander
L VerschleiBgrenze 0,25 mm —I
REIFEN

Um einwandfreie Bremswirkung und Fahrstabilitit
sicherzustellen, muR der Reifen ausreichend Profil
haben. Wenn die Profiltiefe gemessen gemaR Abbil-
dung die VerschleiBgrenze erreicht, mu der Reifen
ausgewechselt werden.

l VerschleiRgrenze 3,0 mm

RADFELGE

Uberpriifen, ob der Radfelgenschlag die Verschleil3-
grenze Uberschreitet.

Starker Schlag beruht in der Regel auf losen Speichen
oder einer verbogenen Felge.

Wenn der Schlag durch richtiges Anziehen der
Speichen nicht behoben werden kann, muR die Rad-
felge ausgewechseit werden.

ZUR BEACHTUNG:

Abgenutzte oder lose Radlager miissen
ausgewechselt werden, bevor man ver-
sucht, die Radfelge auszurichten.

VerschleiBgrenze
(Axial und Radial) 2,0 mm
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SPEICHENNIPPEL
Alle Nippel auf festen Sitz Uberpriifen und erforder-
lichenfalls mit dem Spezialwerkzeug nachziehen.

Anzugsdrehmoment | 4—5 N-m (0,4—0,5 kg-m) I

HINTERES KETTENRAD

Die Kettenradzahne auf Abnutzung lberprifen. Falls
die Zahne wie gezeigt abgenutzt sind, miissen Ketten-
rad und Antriebskette ausgewechselt werden.

KETTENRADTROMMELLAGER

Das Spiel des inneren Kettenradtrommellagerlaufrings
in der Kettenradtrommel eingesetzt von Hand (iber-
prifen.

Den Innenlaufring von Hand drehen, um ihn auf anor-
male Laufgerausche und Schwergangigkeit zu tber-
prifen.

Das Lager auswechseln, wenn irgendwelche Abnor-
mitdten festgestellt werden.

KETTENRADDAMPFER
Die Dampfer auf Abnutzung und Beschadigung iber-
priifen. Falls irgendwelche Méngel festgestellt werden,
miissen die Ddmpfer als Satz ausgewechselt werden.

Normaler Verschleil

UbermaRiger Verschleil®

o
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BREMSTROMMEL

Den Innendurchmesser der Bremstrommel messen, um
das VerschleiRausmaB® zu bestimmen. Wenn die Ver-
schleiRgrenze tberschritten ist, die Trommel auswech-
seln. Der Grenzwert ist in der Trommel ausgezeigt.

VerschleiRgrenze 130,7 mm J

‘ BREMSBACKEN
i Die Bremsbackenbelagstarke messen, um festzustellen,
} ob die Bremsbacken ausgewechselt werden miissen
i’i oder nicht.
oo
i
r VerschleiBgrenze 1,5 mm
i

i VORSICHT:

I Die Bremsbacken miissen als Satz aus-
gewechselt werden, da anderenfalls die
| Bremsleistung beeintrédchtig wird.

g
| BREMSPLATTENBUCHSE

i Die Bremsplattenbuchse von Hand uberpriifen, wobei
sie in der Platte eingesetzt ist.

Das Distanzstick von Hand drehen, um anormale
Gerausche und Schwergéangigkeit feststellen zu kén-
nen. Bei Feststellung irgendwelcher Méngel die Buchse
mit der Platte als Einheit auswechseln.

SPHARISCHES BREMSPLATTEN-KUGELLAGER
Das sphérische Bremsplatten-Kugellager in der Brems-
platte eingesetzt von Hand tberprifen.

Das Lager von Hand drehen, um anormale Gerdusche
und Schwergéngigkeit feststellen zu kénnen. Das Lager
oder die Platteneinheit auswechseln, wenn irgend-
welche Méangel festgestelit werden.
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ZERLEGEN

RADNABENLAGER

 Die Radnabenlager mit dem Spezialwerkzeug folgen-
dermalen austreiben.

+ Den Adapter in das Radnabenlager einsetzen.

e Nach dem Einschieben der Keilstange von der ent-
gegengesetzten Seite die Keilstange im Schlitz des
Adapters verkeilen.

e Das Radnabenlager durch Klopfen auf die Keilstange
austreiben.

VORSICHT:
Das ausgebaute Lager muB ausgewech-
selt werden.

r 09941-50110 Lageraustreiber J

KETTENRAD UND KETTENRADTROMMEL-

LAGER

e Das hintere Kettenrad nach Entfernen der Muttern
und Schrauben abnehmen.

e Das Lagerdistanzstiick abziehen.
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¢ Das Kettenradtrommellager mit dem Spezialwerk-
zeug austreiben.

VORSICHT:
Das ausgebaute Lager mufl durch ein
neues ersetzt werden.

09913-75830 Lagerein-/austreiber

HINTERRADBREMSE
{ ¢ Die Bremsbacken entfernen.

« Bremsnockenhebel und Hebelriickholfeder nach Ent-
fernen der Schraube (1) abnehmen.

e Die Bremsnockenwelle von der Gegenseite heraus-
ziehen.

e Die Staubdichtung @ entfernen.

e Das Distanzstiick 3 von der Gegenseite heraus-
ziehen.
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¢ Den Bremsplattensimmerring entfernen.

VORSICHT:
Der entfernte Simmerring muld aus-
gewechselt werden.

ZUSAMMENBAU UND MONTAGE

Rad, Radnabe, Kettenrad und Bremse in der umgekehr-
ten Reihenfolge des Zerlegens und der Demontage
zusammenbauen und montieren. Insbesondere auf die
folgenden Punkte achten:

RADNABENLAGER
o Vor der Montage Fett auf das Lager auftragen.

r 99000-25010 Suzuki Super Grease “A” J

¢ Die Radnabenlager mit einem Lagereintreiber mon-
tieren.

L

r 09941-34513 Lagereintreiber

ZUR BEACHTUNG:

Zuerst das rechte Lager eintreiben. Die
Dichtungsseite des Lagers weist nach
aufden.

HINTERES KETTENRAD
¢ Vor der Montage Fett auf das Kettenradtrommellager

auftragen.

r 99000-25010 Suzuki Super Grease “A”J




L
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Das Kettenradtrommellager mit einem Lagerein-
treiber einbauen.

ZUR BEACHTUNG:
Die Dichtungsseite des Lagers weist nach
auBBen.

09941-34513 Lagereintreiber

Das Lagerdistanzstiick einsetzen.

Die Kettenradbefestigungsschrauben und -muttern
auf das vorgeschriebene Anzugsdrehmoment an-
ziehen.

22—-32 N'm
Anzugsdrehmoment (2,2—3,2 kg-m)

HINTERRADBREMSE

Einen neuen Simmerring ) mit den Fingerspitzen in
die Bremsplatte einsetzen.

Fett auf die Lippe des Simmerrings auftragen.

Fett auf die Olnut des Distanzstiickes (@) vor der
Montage auftragen.

99000-25010 Suzuki Super Grease A" I

Vor Anbringen der Bremsnockenwelle und eines
neuen O-Rings an die Bremsplatte Fett auf die Olnut
der Bremsnockenwelle 3 auftragen.

r 939000-25010 Suzuki Super Grease A"’
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¢ Beim Anbringen des Bremsnockenhebels unbedingt
die eingravierte Linie an der Bremsnockenwelle auf
den Schlitz im Bremsnockenhebel ausrichten.

¢ Die Bremsnockenhebelschraube auf das vorgeschrie-
bene Anzugsdrehmoment anziehen.

5—8 N:m
Anzugsdrehmoment {0,5—0,8 kg-m)

» Fett auf das sphérische Bremsplattenkugellager und
die Staubdichtungen auftragen.

r 99000-25010 Suzuki Super Grease AJ

o Fett auf Bremsnocken (D) und Stift (@) vor Montage
der Bremsbacken auftragen.

09900-25010 Suzuki Super Grease A"’

WARNUNG:

Nicht zuviel Fett auf Bremsnocken und
Stift auftragen. Wenn Fett auf den Belag
gelangt, rutscht die Bremse.

VORSICHT: )

Nach Montage des Hinterrads das
Bremspedalspiel einstellen. '
(Siehe Seite 2-15.) 4
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HINTERRADAUFHANGUNG

STOSSDAMPFER

CICICICICICICNC]

Mutter
Distanzstiick
Staubdichtung
Anschlagring

Sphérisches Kugellager

Obere Schraube
Untere Schraube
StoRdampfer

Anzugsdrehmoment

GEGENSTAND

N-m

kg-m

® @

40—60

4,0-6,0
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DAMPFERHEBEL UND DAMPFERSTANGE

Dampferhebelmittelwelle

Staubdichtung Z \\ L
Scheibe g ' : |
Distanzstiick { 0 i
Lager | g !
Dampferhebel ® a .

Mutter @ @

Obere Dampferstangenschraube @
Staubdichtung

Scheibe ®
Distanzstiick

Lager

Linke Démpferstange

Rechte Dampferstange

eklIECIECICICICICICICICICIO

Mutter Anzugsdrehmoment

Untere Dampferstangenschraube GEGENSTAND N-m kg-m
Distanzstiick @, ® ® 70— 100 7,0—10,0
Lager
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SCHWINGE

PREEEROOEOOOO

Drehmomentverbindungsschraube

Staubdichtung
Spharisches Kugellager
Scheibe

Mutter

Splint

Bremsmomentverbindung

Antriebskettengehause
Scheibe

Schraube
Schwingenzapfenmutter
Scheibe

Staubdichtung

SISISISISIGIOISIOIGIS]

Scheibe

Distanzstiick

Mittleres Distanzstiick
Lager
Schwingenzapfenwelle
Mutter

Scheibe

Schraube
Kettenpuffer
Antriebskettenfiihrung
Schraube

Anzugsdrehmoment
GEGENSTAND N-m kg-m
® 1015 1,0-1,9
@ 5585 5,5—-8,5
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DEMONTAGE

o Das Hinterrad ausbauen. {Siehe Seite 6-25 und 26.)

¢ Den rechten und linken Rahmendeckel abmontieren.

e Das Antriebskettengehduse nach Entfernen der
beiden Schrauben abnehmen.

e Die Dampferhebelmittelkappen, rechts und links,
entfernen.

e Die Dampferhebelmittenmutter () und die Schwin-
genzapfenmutter 2) entfernen.

e Die Dampferhebelmittelwelle und die Schwingen-
zapfenwelle herausziehen.
¢ Die Hinterradaufhdngung entfernen.

¢ StoRdampfer und Dampferhebel nach Entfernen der
unteren Dampferstangenschrauben () und der
unteren StoRdampferschraube (2) von der Schwinge
trennen.
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e Den StoRdampfer nach Entfernen der oberen Stol3-
dampferschraube (3 vom Dampferhebel trennen.

INSPEKTION UND ZERLEGEN

STOSSDAMPFER

¢ Die Distanzstiicke () und Staubdichtungen (2), oben
und unten, entfernen.

VORSICHT:
Die entfernten Staubdichtungen miissen
durch neue ersetzt werden.

e Das sphiarische Kugellager im StoRRdampfer
eingesetzt von Hand Uberpriifen. Das Lager von
Hand drehen, um anormale Gerdusche und
Schwergéngigkeit feststellen zu kénnen. Das Lager
auswechseln, wenn irgendwelche Abnormitéten
festgestellt werden.

¢ Die Anschlagringe (3, oben und unten, entfernen.

VORSICHT:
Die entfernten Anschlagringe miissen
durch neue ersetzt werden.

® QOberes und unteres sphérisches Kugellager mit
einem geeigneten Steckschitssel austreiben.
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DAMPFERHEBEL UND DAMPFERSTANGE

Die obere Dampferstangenschraube entfernen.

Staubdichtungen und Distanzstiicke von Dampfer-
hebel und Dampferstange entfernen.

Die Staubdichtungen Gberprifen. Wenn irgendeine
Beschadigung festgestellt wird, sind die Dichtungen
durch neue zu ersetzen.

Dampferhebel- und Dampferstangenlager in Damp-
ferhebel und Dampferstange eingesetzt von Hand
tberpriifen. Das Distanzstiick von Hand drehen, um
anormale Gerdusche und Schwergéngigkeit fest-
stellen zu kdnnen. Das Lager auswechseln, wenn
irgendwelche Abnormitéten festgestellt werden.
Dampferhebel- und Dampferstangenlager mit den
Spezialwerkzeugen entfernen.

—

09923-73210 Lagerabzieher
09930-30102 Gleitwelle
SCHWINGE

Staubdichtungen (1), Distanzstiicke 2) und mittleres
Distanzstiick 3) von der Schwinge entfernen.

Die Staubdichtungen iiberpriifen. Wenn sie besché-
digt sind, missen sie durch neue ersetzt werden.
Das Schwingenzapfenlager in der Schwinge
eingesetzt von Hand uberpriifen. Das Distanzstiick
von Hand drehen, um anormale Gerdusche und
Schwergéngigkeit feststellen zu kdnnen. Das Lager
auswechseln, wenn irgendwelche Abnormitéten
festgestellt werden.
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* Die Schwingenzapfenlager mit einem Lageraus-
treiber entfernen.

09941-44510 Schwingenlageraustreiber

® Die Drehachse mit einer MeRuhr auf Schlag (ber-
prifen und auswechseln, wenn der Schiag die
VerschleiRgrenze tiberschreitet.

09900-20606 MeRuhr {1/100 mm})
09900-20701 Magnetstander
L VerschleiBgrenze 0,3 mm \l

ZUSAMMENBAU UND MONTAGE

Die Hinterradaufhéngung in der umgekehrten Reihen-
folge des Zerlegens und der Demontage zusammen-
bauen und montieren:

STOSSDAMPFER
® Vor der Montage Fett auf die Staubdichtungen auf-
tragen.

, 99000-25010 Suzuki Super Grease "“A”’

(Siehe Seite 6-43.)

* Das untere und obere spharische Kugellager mit
einem geeigneten Steckschlissel eintreiben.

* Neue Anschlagringe an der richtigen Position, wie in
der Abbildung gezeigt, einsetzen.




!
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DAMPFERHEBEL UND DAMPFERSTANGE

¢ Dampferhebel- und Déampferstangenlager mit einem
Lagereintreiber und einem geeigneten Steck-
schlissel einsetzen.

[ 09941-34513 Lagereintreiber I

ZUR BEACHTUNG:
Beim Einbauen des Lagers muR die Seite
mit der Stanzmarke nach auRen weisen.

!!

* Fett auf Lager, Distanzstiicke und Staubdichtungen
auftragen. (Siehe Seite 6-43.)

L 99000-25010 Suzuki Super Grease Aj

* Die obere Ddmpferstangenschraube und -mutter auf
das vorgeschriebene Anzugsdrehmoment anziehen.
(Siehe Seite 6-43.)

70—100 N-m
Anzugsdrehmoment (7,0—10,0 kg-m)

SCHWINGE

¢ Die Schwingenzapfenlager mit einem Lagereintreiber
einsetzen.

L 09941-34513 Lagereintreiber j

ZUR BEACHTUNG:
Beim Einbauen des Lagers muB die Seite
mit der Stanzmarke nach auRen weisen.
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¢ Fett auf Lager, Distanzstiicke und Staubdichtungen
auftragen.

L 99000-25010 Suzuki Super Grease “A”

Kein Fett auf diese
Lager bringen. *

Anzugsdreh-

moment

S ! 40—60 N-m
(4,0—6,0 kg-m) |

> " — W
. I AN N R 3
, L N ® W H—J ‘:
i
b |
‘ *  Fett “A"” auf Staubdichtungslippe

Die Lager so anbrin-

2 g 0 auftragen.

, gen, dal die Seite ** Fett “A"” auf beide Oberflichen der

i [ Anzugsdreh- mit der Stanzmarke Scheibe auftragen.

* moment nach auBen weist. *** Fett “A” auf Lager und AuRenseite des
70—100 N-m Distanzstiicks auftragen.
(7,0—10,0 kg-m) N *

To————§

——="1 b
3l B e
L ' L R 4

Das Lager an der
Mitte der Dampfer- ]
stange anbringen. 1

I ! N
L 1 R | L - q —R
t;'L o | 4] @é\_hj
) l \
|
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* Bei Montage der Hinterradaufhingung die Dampfer-
hebelmittenmutter (1) und Schwingenzapfenmutter
@ auf das vorgeschriebene Anzugsdrehmoment an-

ziehen.
70—100 N-m
(7,0—10,0 kg-m)
Anzugsdrehmoment
55—85 N-m
(5,5—8,5 kg-m) ‘

ZUR BEACHTUNG:
Nach Montage der Hinterradaufhingung
die folgenden Einstellungen vornehmen:
Seite
Durchhang der Antriebskette ..... 2-12
Bremspedalspiel
Reifendruck ...................el
StoRdampfer .................

* k * *k

EINSTELLUNG DER STOSSDAMPFER-
FEDER-VORSPANNUNG

Die Federspannung des StoRdadmpfers mit dem
12-mm-"‘T"’-Steckschliissel durch Drehen des Feder-
vorspannungseinstellers folgendermaRen einstellen:

Standard-Einstellung 3. Position 1

* Position “1"": Weichste Federung
* Position ’56"": Harteste Federung

Einsteller

s




